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Principales caracteristicas.

Visual Factory Calibre es una aplicacion informatica que gestiona por completo la conformidad

metroldgica de los equipos y sistemas de medida.

Las principales caracteristicas del sistema son:

v

v

Gestion completa del inventario de los equipos de medida.
Agrupacién de los equipos por familias.
Pensado para cualquier tipo de equipo de medida.

Ademas de la calibracién, se pueden definir multiples procesos de control: verificacién,
MSA4, mantenimiento, ...

Gran variedad de procedimientos de calibracién listos para utilizarse.

Formatos de entrada para calibracion y verificacidn configurables.

Para procesos de calibracién especiales incluye una completa integracion con Excel.
Comprobacién programada y no programada de los equipos.

Garantiza la trazabilidad de los resultados.

Seguimiento de objetivos de calibracion.

Obtencioén rapida de informes, certificados y etiquetas predefinidos.

Completo generador de informes para ampliar los formatos ya definidos. Incluye cédigos
de barras y graficos.

Cumple con las normativas actuales ISO, IATF, FDA y MSA 4.

Preparado para ISO 17025. La versién profesional y FDA incorpora funciones avanzadas de
seguridad y auditoria.

Diferentes opciones para adaptarse a sus necesidades.
Integracion de varias organizaciones en la misma base de datos.
Trabaja con bases de datos MS SQL Server.

Software de Calibracidn facil de configurar y de utilizar.
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migracion.

Inventario

Interface de usuario en espafiol, inglés y francés.

Formacidn y asesoria para obtener una implantacion rapida.

Nuestro equipo técnico revisara sus datos actuales para implementar una solucién de

Apoyo del equipo de soporte antes, durante y después de la implantacidn.

Archivo Inicio Wer Herramientas
D @ OB = = i=
‘ Defecto v
Nuevo  Duplicar Borrar Abrir Actuglizar Definir  — Expandir Contraer
Objeto vistas ¥ Todo Todo
¢ {2 Familias 48 Contrales Equipos £ Resuitados Equipos X
Di.. Cddigo = Desaipddn Familia
[ o AP-001 Anillo patrén de 35 mm DAP-001
o AP-002 Anillo patrén de 60 mm DAP-001
Q AP-003 Anillo patrén 10 mm DAP-001
Q AP-004 Anillo patrén de 11 mm DAP-001
Equipos & ap-00s Anilo Patrén de 12 mm DAP-001
o AP-DD6 Anillo Patrén de 20 mm DAP-001
: & ap-07 Anillo Patrén de 75 mm DAP-001
Foaas @ BA001  Caja bloques patrén angulares DBA-001
& sLoo1 Caja de 32 blogues patrén longitudinales DBL-001
ég Q BL-002 Bloque patrén de 100mm DBL-001
Controles Equipos & bL003 Bloque patrén de 150mm DBL-001
@& cCM001  Comparador mecanico 10 mm /0,01 mm DCM-001
ﬁg [ =5 Escuadra de perpendicularidad 150 / 100 mm DES-001
Resultados Q FL-001 Flexometro 5000 mm / 1 mm DFL-001
- Q LL-001 Uave dinamométrica 70 Nm / 1 Nm MLL-001
o M2-001 Micrémetro interiores 2C lateral 50-65 /0,01 mm DM2-001
k= Maestros @ M3001  Migdmetro de interiores 3C 10-12/0,001 mm DM3-001
L — o ME-001 Micrémetro de 0 - 25mm [ 0,001 mm DME-001
o ME-002 Micrémetro de 25 - 50 mm / 0,001mm DME-002
&= Configuradion @ MH-001  Medidora de una coordenada horizontal 1000 mm /0,00... DMH-001
@ Q MP-001 Mesa patrén de calidad 1 (1300 x 1200) DMP-001
Q PF-001 Plantilla de formas 001 DPF-001
Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo

Mostrar en
elinforme ~

Ne de serie
2183928
2183929
218798
9893828
89273898
AA237B1
AA23TEE
1234-999
21323N
32432 3434
32432 3437
234234324
21231-89789
Z-A-001
9899922
Z-2189891
1208-21398
P-25172
32987543
213-213P
A-27891
P-00001-00

Modelo

516-266
611681-031

ZZ-XK

D-28739
324987

Bisqueda de

texto completa +

Marca
BOWERS

ARA
BOWERS
ARA

Mitutoyo
Mitutoyo
Mitotoyo
Mitutoyo

Mitutoyo

Tesa

POLL

Resultade
@ Apto
& Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
& Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
@ Apto
& Apto
@ Apto
@ Apto

o

Cerrar

Responsable
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad
Calidad

Calidad
Producdién
Mantenimiento
Produccidn
Producddn
Producdién
Produccién
Produccién
Calidad
Calidad

Produccién
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PR-001 - Equipo - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
D T o

Guardar Guardar
y Cerrar  y Nuevo

Nuevo Duplicar

Principal < [£4 Familias

Codigo:* PR-001

:E Equipos

WV

Borrar  Validar Cambiar
familia

fEPR-001-Equipn X

Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm

¥ Actualizar °
E Guardar Layout

|5 Mostrar en el informe

Organizacion:* Organization

=

Disponibiidad:  Disponible

~ @ Resultado: @) Apto con reservas

Incertidumbre: & 0,008 mm (K = 2)

& Configuracién

&

Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_8_Fjemplo

Familias
— [Sl Datos generales | || posibiidades de medida [ Historiz | 4% Aplicaciones | S Controles o Archivos Vinculados | [ Archives Adjuntes D) b
= -
N Familia: ® DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm Nivels 18
Equipos
Responsable: ~ Patrén B Calibrable
=
b B
- Datos de identificaciin
Formatos
M2 de serie: K-874 Marca: Mitutoyo = Modelo: X-2897
ﬁg Proveedor: ELECSOFT... ~  ELECSOFT S.L. Cliente: ~
Controles Equipos Fabricante: ELECSOFT... ~ ELECSOFT S.L. Fecha de Recepcidn:  04/10/2014 ~  Fecha de Servidio: 04/10/2014 e
. — i L
Ay Localizacién fisica
Seccion:  SEC-2 ~  Secdén 2 Linea: LIN-2 ~  Linea 2
ie Maestros Estadién: EST-1 ~  Estacidn 1 - Secddn 2 Puesto:
= Informes Observadones:

El inventario de los equipos de medida es uno de los pilares fundamentales de la conformidad
metroldgica. Visual Factory Calibre permite documentar las caracteristicas del equipo, asociarlo a

una familia de equipos y asignarle los controles sistematicos a realizar. La ficha del equipo
contiene toda la informacién relevante del equipo de medida, incluida documentacién y los

controles realizados.

En la ficha del equipo encontraremos todos los campos necesarios para identificar cada uno de los
equipos. Ademas, el usuario podra quitar o afiadir campos de la ficha.

Con Visual Factory Calibre es muy sencillo definir Vistas para filtrar, agrupar, ordenar y presentar

la informacion de cada uno de los mddulos de la aplicacién. También dispone de varias opciones
busqueda para localizar la informacidn rapidamente.
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Familias

DPR-001 - Familia
Archivo Inicio Wer Herramientas
D % B Ef wv < 00 H
[ ] L
| Muevo Duplicar Guardar Guardar Borrar  Validar Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
| y Cerrar y Nueve Anterior  Siguiente
Crear Nuevos Guarda Editar Ve a de Registros Cerrar -~ ‘

[ — i o I - £ Resuitad = . i N

Principal 4 4 Familias 5 Controles Equipos % Resultados = PR-001 - Equipo {24 DPR-001 - Famiiz

Cédigo:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm

o= . 5 -
5| Datos generales | [7] Posbilidades de medida | {id Controles g Confiquracién avanzada o Archivos Vinculados  [[) Archivos & >

‘ Familias
I — |
= |
N2 Siendo: ;
Equipos
|
I . . . . . | |
u, =—2 laincertidumbre tipica de tipo B debida al patron.
Formatos ko ~
". a u, = ~*_ laincertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad. y
SO dn - ‘
i, = — la incertidumbre tipica de tipo B debida a la division de ey |
- J12 | |
= Maestros escala ‘
& Informes 2= 2 ‘
>le-x)
ks Configuracén 5= “'171 la desviacion tipica.
—
|
& \
Usuario: Admin  Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo |

DPR-001 - Familia - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio  Ver Herramientas
" 5 EY WV < 00 B
D | h L& X
| Nuevo Dupiicar Guardar Guardar Borrar  Validar Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar y Nuevo Anterior  Siguiente
|
| Princpal ¢ (& Familias %8 Controles Equipos %3 Resultados % Equipos %E PR-001 - Equipo [£1DPR-001 - Famiia >
| Cédigo:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
&
‘ F [@ Datos generales | [7] Posbiidades de medida  fi3Controles] | g Configuracidn avanzada | o Archivos Vinaulados [ Archivos & < >
| D WG 0o K- R
| =
| Control = Control:® Calibracion W Observadones ~ ¥D) Audit >
b e Procedimiento: ES-DPR-001 «  Utiiza bloques patrdn para Exteriores y
| EstudiosR &R profundidad y anillos patrén para
| 1] Configuracidn del formato de entrada de datos interiores
(H Verificadién
- Tipo Formato: Normal v Configurar
Formatos
Plantila resultados:* Defecto v
w0
0O M @ ntemo Horas: <
- (8 Tareas con Cido @ Decalaie
vt
Periodo: 1$ Afos ~
= Maestros
&9 Asignar Calbracién & Asignar Resuitado
= Informes

Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo

Mediante las familias se realiza una agrupacion légica de los equipos de medida dependiendo de
sus caracteristicas técnicas y sus procedimientos de control. Las familias sirven como plantillas
que facilitaran la creacion de las fichas de los equipos de medida.
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En la familia definimos como entraremos los datos y realizaremos los cdlculos de los controles.
Por ejemplo, el calculo de incertidumbre para la calibracién, R & R para MSA 4, ...

Es posible parametrizar los controles a realizar para cualquier tipo de equipo: dimensional, de
fuerza o masa, temperatura, presion, eléctrico, ....

La aplicacién se entrega con una base de datos que contiene procedimientos predefinidos y
validados por ELECSOFT, que cubren los instrumentos de medida mas habituales. Estos
procedimientos siguen las recomendaciones de la guia GUM y estan inspirados en los propuestos
por el CEM (Centro Espaiol de Metrologia).

% Datos generales | [7] Posibilidades de medida | £ Controles | ¢ Configuracién avanzada ¢ Archivos Vinculados | [Il Archives A >

Plantila posibilidad: Mormal ~

RiEt W L o O B+ [d
Orden = Posibilidad Mominal min.  Mominal méx. Unidad  Div.esc. Und.D.E. EMA Incertidumbre Incertidumb Pendi
= 1 Exteriores 0 150 mm 0,01 mm 0,04
2 Interiores 0 150 mm 0,01 mm 0,04
3 Profundidad a 150 mm 0,01 mm 0,04

La aplicacién incorpora varias plantillas predefinidas para indicar las posibilidades medida de los
equipos. Ademas, el usuario puede definir nuevas plantillas.
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Controles (Calibracion, Verificacion, MSA 4)

Configuracion estandar

[El General  [[g Atibutos | 421 Variables | ;1 Otros patrones | '3 Audit Tral
(=0 ¢

Und. Nominal = Und. rango

Und. To = Und. divisién escala

Und. Valores = Und. rango, saivo para datos diferenciz
Und. Tolerancia = Und. rango

Usuario: Admin  Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo

Filtro posibibdad: [Posibiidad] = Exteriores’
2 Tipodepatrén: Formulario de configuracién v
El usuario puede modificar &l nominal
Tipo de lectura de patrén:  No leer ~
INCERTIDUMBRE

0 & S + W 00 K- [
Posiiidad [& Configuracién posbiidad ) Audit Tral
1 Default
Posbiidad:™ Exteriores
b 2 Exteriores
3 Interiores Redondear 1. aD.E. Decimales:
4| Pro @ Acceptacin por Max Acceptacién por EMA
Datos diferenciales Unidad dato diferendal:
Referendia equipo Férmula otras incert. tipicas:
Tolerandias
Tolerandia por punto
Tolerandia valor medio
"ET W o]
Orden = Desaipdén Ne
b 1 Evaluacion tipo A
2
3
4
5
Nota

(Repetibilidad — Regresién lineal - Deriva)

Incertidumbre expandida:

Y =y + Correccion £ U

Incertidumbre tipica combinada (Magnitudes de entrada no correlacionadas):

N N
wt) = Y lealx)l? = ) wi(y)
i=1

Evaluacidn tipo B

Patrén U,

u(x) =+
Ky

Distribucién rectangular

u(x) =

(Resolucién ~ Histéresis — Excentricidad)

U = ku,

Los controles definidos para cada equipo permiten aplicar diferentes procedimientos para
asegurar la confirmacién metroldgica. Se pueden configurar y planificar diferentes tipos de
controles: Verificacién, Calibraciéon, Mantenimiento, Recepcién, MSA 4, Validacion, ...

CONFIRMACION METROLOGICA

CONFIRMACION

CALIBRACION

Y =y + Correccion £ U | Correccién| + U < EMP

(Caracteristicas metroldgicas del equipo)

/%
A\

(Requisitos metroldgicos del cliente)

Visual Factory Calibre integra los célculos
de los parametros mas habituales en
calibracion y verificacién. Asi mismo
permite seleccionar diferentes criterios
de aceptacion.

También es posible realizar los calculos
utilizando libros Excel que se integran
dentro de la base de datos de Visual
Factory Calibre.

Visual Factory Calibre
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Datos y certificados

sayo de de carga 1
€ el ft '
~A e e C S O a(g) [ Detante Detras Centro Izquierda Derecha |

300.0001 300.0002] 300.0000] 300.0003|
visual factory T Waxima diferencia: 00 mg
sayo de histéresis
INFORME A 1 ft 3l Lectura zmﬁ m_m:l Loctura 3 () 2| Valor medio sg)sz
A ele C SO 003 700.0025 700.0004
Datos . 002) 500.0004 500.0003] 50000030}
visual factory m-m2= 003 mg
Equipo: PR-001 ( les
:;l:ﬂia: DPR-001 TR RGOS 215 °C  Coeficiente de temperatura (Tc): 2,0E-07 °C
e serie: K-874 ° de informe: 230 °C Condiciones ambientales de Laboratorio; Adecuadas
Temperatura: 20+ 1°C INFORME DE CALIBRAC|ON Fecha de control: 01/10/2016
Medios utilizados Datos generales
Cédigo [De:  Equipo: PR-001 (Pie de rey 0 - 150
BL-001 Caj
long de medida: Exteriores. [
AP002 Ani | Fie Tnico
AP-001 Anil [ Nominal :z mm) | Valores —_—
- MBlor | (mm) © (mm) g | = ~
- = T e B WY E 6 % T B
Atributos 259559 | 00001] 3000 Guarder  Barrar Validar Abrr Informacén Configuradién Actuslizar | Cerrar
2 v Cerrar Objeto
Identificacion correcta M Mid » -
Puntas de exteriores correct = -
Sonda de profundidad corre: ST, °‘°°°; 2000 Cédigo:* PR-001 Descripcién; Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm xx
Resultados oo e Il = Calibracén Procedimiento: ES-DPR-001
150000 000021 100 ket contrak 03/09/2023 ~ Préximo control: 03/09/2025 ~
Resultado: Apto ) " Famiia: DPR-0D1 Pies de rey 0 - 150 mm
) Incertidumbre (correcién nula): 0,012 =
Incertidumbre Global (ct Incertidumbre maxima permiida: 0,0 Retaco: © i Incertidumbre Global (correccion nuiz) 1 = 0,008 mmk=2)
La exp: S [ General | [ Atributos | 4Z{{arisblesi | [Fpatrones o Archivos vinculados | [ Archivos adjuntos | $D) Audit Trail
factor de cobertura k: de medida: Dy B . R
e Miominal Tolmm) | Valores |
(mm o et Postiidad Rango Divisénescala  Incertdumbre  Error L (correcdén nula) | L. Mix. Resultzdo No apto par
(Verlas pan 350017 om; 3500 | Exteriores 0-150mm 0,01mm 0,006mm k=2)  Omm 0,006mm k=2)  0,04mm @ fpto
Observaciones 0,003 | 0,0008 60,00 Interiores. 0-150mm 0,01mm 0,006mm(k=2)  0,003mm 0,008mm k=2)  0,04mm @ apto
2 Profundidad 0-150mm 0,01mm 0,006 mm (k=2) 0mm 0,006 mm (k=2) 0,04mm @ Apto
Incertidumbre (correcion nula): +0,011
Incertidumbre maxima permitida: 0,0
| Puntos de control D) Audit Trail
de medida: P Referencia 6n + Desviacion
Norinal o (mm) | Vaiores ) e ®-. R
(mm) ko (mm)
29,99999 0,0001 30,00 Referenda  Composicién 1. patrén Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desv. esténdar  Correc, Incer.
- ST 7550 mm patrones mm mm mm mm mm mm mm
RANY & b 00 o 2 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,000 0,000 0,000 0
= = I ) 0.006 25,999%9 30 0,0001 2 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,000 0,000 0,000 0
Ir nula): 0,
Realizado por méxima permitida: 0,0 60 60 0,0001 2 60,00 60,00 60,00 60,00 60,00 60,000 0,000 0,000 o)
Pablo Gonzsilez 89,99999 60/30 0,0001 2 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 90,000 0,000 0,000 0
120,00034 100/20 0,0002 2 1o 12000 1000 1000 120,00 120,000 0,000 0,000 04
150,00033 100/30/20 0,0002 2 150,00 150,00 150,00 150,00 150,00 150,000 0,000 0,000 o
Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_5_Fjemplo
Posbiidad Rango Division escala  Incertidumbre  Error I (correcddn... I Max. Resuitado No apto por .
oo T Una de las partes importantes dentro del Plan de
Interiores 0-150mm  0,01mm 0,008mm (k.. 0,003 mm 0,009mm (k.. 0,04mm @ apto
Profundidad  0-10mm  0,01mm 0,006mm (k.. Dmm 0,006 mm (k.. 0,04mm © o Calibracio'n es |a realizacién Sistema'tica de
Puntos de contrel Gréfico | ) AuditTrail H H 1fi
[ oo @ controles a los equipos de medida para verificar
—w+ | suestado y en caso necesario realizar los ajustes
002 Tl
4P { { SO P pertinentes para cumplir los criterios de
e 0,006
. .
) aceptacion establecidos.
0 » a & o 1m0 120 140

160

Visual Factory Calibre dispone de dos formas de introducir los datos y realizar los calculos:
mediante procesos estandar predefinidos y parametrizables y formatos de libros Excel que el
usuario puede definir desde la propia aplicacién y enlazar con la base de datos.

Visual Factory Calibre



O

elecsoft

visual factory

Dado que la aplicacién permite definir previamente los controles, indicado las pruebas a realizar y
enlazando con los resultados de los patrones y/u otros equipos, el usuario solo tendra que
preocuparse de completar el formulario que se presenta en pantalla para completar el control.

Visual Factory Calibre permite introducir los datos directamente desde equipos de medida.

MSA 4 (Measurement System Analysis)

rpetinilidad y reproducibilidad por atributos [ w R & R Atributos Kappa-0001 prorior | axsl 0137 0118 '°""| 0720 Por tamoc
b regresiin oar3]  oz10]  oosa| eaw| -ose g - 21 - = 200071741
St cruiata A con B Tataa crazada B con C. Wabla crusacs & con € - 0225530789
- b+ a " Valorref. = 07367 - 0,1317 * Valor ref. Por tanto: a= 417
'!’_,” 2o da R-Sq= TIA% b= 07387
™
| L [ v——
e - T | o wesupem
Tl d
-
wo
= | -
oo
@ el ft
2+ €lecso

Earianta 1 e s - visual factory
——— ) resuitado del equips es: ABTO | RAR Fiables-0001
MSA 4 N per va
fr = -
AT -

[y

Tamahs musitres: 13
& Vasriaciones Totaies (T
nd - Varacores. e Egupo (45
Ve Rem AV = 1T
- 0347 05000 T T 400 3 8]
e 3 preesd - iten
S —
WAV = 100 ANTV)
-v-__[i:u-s‘.]' e w,.| et .
Li » Do
oz
T — 5 s 0 Dien
L5} XD D [}
apatidaind & Ragrod cdidad (1 4 )
[
3| omm - 1003088 1. 3401]
- 03088 4 O - Mo
s Ll
¢ | owa
Virmodn. por Fates (FY) 7 oM
L] LR WPV e 100 TV
RGO | BP0 | MO0 | AN | A0 | B9 | 4200 4K L : ade = MDLIDE )
1 | " 1 1 1 1 1.9 0 038 . e
Voo, Totsl (TW) e ¢ 1 AN PORER,
> » 1.43]1 30480 3058
TveliRE B . """I =1 = s -
[=]) & rostograma no muestra anemakias o punes sberrantes | pus ey . S Epen
Debe cumplrse la s preson o
i i . Criterion pars sceptar ol estude: A —— aT
Dervlocidn =@, 1 |5 core 5 Desviocidn 4 WASRARSHA . APTOCON RESERVAS
I " 1% L) [ —— L st R APTO
,11075 £0 20,1241 (P — APTO CON RESERVAS
Cyvrrs scwmeay
PN /\ Fa - :
-
v Wanein resets | = Tocha d wuies
v’ \ / \ se arublacs 5ol satema de mesen e 1 e

Visual Factory Calibre incorpora diferentes estudios definidos en MSA 4:

e R &R porvariables por el método de la mediay el recorrido.
e R &R por variables por ANOVA.
e R &Rsininfluencia del operario.

e Atributos por el Método de las tablas de concordancia (Kappa).
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e Atributos por el Método de la sefal de deteccién.
e Linealidad.

e Desviacién (Bias).

e Estabilidad.

e (Capacidad Cgy Cgk

Todos los formatos MSA 4 estan revisados y validados por Elecsoft.

Planificacion

Controles Equipos - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
7 == —_— m
= Pendientes + este mes, v - A jol
| Actualizar Definir  — Expandir Contraer - Cerrar
vistas ~ Todo Todo
At bjeto Ver Blisqueda de texto completa Cerrar -
Principal ¢ 2 Familias fgg Controles Equipos X ﬁ: Resultados ﬁg Equipos PR-001 - Equipo [ DPR-001 - Familia >
Cédigo = Descripddn Fecha control Proximo ... W Resultado
[* + Controk Calibracién (Recuento=10)
‘ Familias E5-001 Escuadra de perpendicularidad 150 / 100 mm 03/08/2020 03/08/2023 @ Apto
FL-001 Flexometra 5000 mm / 1 mm 03/09/2021 03/09/2023 & Apto
M2-001 Micrémetro interiores 2C lateral 50-65 /0,01 mm 04/04/2022 04/04/2023 & Apto
M3-001 Micrémetro de interiores 3C 10-12/0,001 mm 10/o5/2022 10/05/2023 & Apto
ME-002 Micrémetra de 25 - 50 mm /0,00 Imm 04/04/2022 04/04/2023 @ Apto
PR-002 Pie de rey 0 - 200 mm /0,01 mm 01/10/2021 01/10/2023 @ Apto |
Formatos PR-003 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm - Exteriores 01/10/2021 01/10/2023 & Apto |
‘ RR-001 Regla riguida 1000 mm / 1 mm 03/09/2021 03/09/2023 @ Apto |
ﬁg SR-001 Sonda de regla 250 mm / 0,01 mm 05/09/2022 05/09/2023 & Apto
Controles Equipos TA-001 Transportador de dngulos (regla 300 mm}) 03/11/2022 03/11/2023 @ Apto
~ Controk Verificacion (Recuento=6)
:: E M ME-001 Micrémetra de 0 - 25 mm / 0,001 mm 03/09/2023 03/10/2023 @ Apto
i PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm 03/09/2023 17/09/2023 @ Apto
PR-002 Pie de rey 0 - 200 mm /0,01 mm 05/09/2023 19/05/2023 @ Apto
& Maestros TL-002 Tampén liso. 25 c3 04/04/2022 04/04/2023 © Aptoconres...
= Informes TL-003 Tampon Liso 25 +0,110/+0,162 mm 04/04/2022 04/04/2023 o Apto con res...
= Configuracidn 15
{:\9} x s | Equipe.Disponibilidad.Estade = | Available J ¥ | Tareas con ddo = | Selecdonado J Y | Proximo control | No es Mul: Editar filtro
Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_4_Ejempla

La aplicacién permite realizar una planificacién de los diferentes controles a realizar segun
diferentes criterios. De esta manera el usuario controla en todo momento los tiempos de
calibracioén, verificacion o cualquier otro control de todos los equipos de medida.

Hay que destacar, que el usuario puede definir vistas para organizar los datos segln sus
necesidades. Aplicando filtros, agrupando, ordenando y dando formato a los datos de cada uno
de los médulos. Las vistas pueden ser publicas para todos los usuarios o privadas.
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El médulo de Controles permite visualizar rapidamente los controles a realizar. Permite definir
diferentes cddigos de colores que indican aquellos controles cumplidos o a punto de cumplir.

Informes

- el - ] o X
Inicle  Dssfo  Pigna Ve @Mvm [ saots
. -
2 |E [F] Add Calauiated Feld LE avial v 8~ =
A Gardhr Gandw (1] add perameter Pegr BIUSD-A- Estes
v Todos = = -
< Morshiy planing repart  Informe de plarvicactn mersusl X D ¥ X
|Coniries = A2 3 4 % & -7 & -3 B -u-u 5w v o
estinder . LS s ity s am eyt ra e g ) | v [
XAF Data Sou. |
2 ARRRRRaE .
Y Section: [Seccion]. [Cot
dvios Vinculsdos
=) 3 Gauge | Description | Line:
A ™ g Py —
E' [ Propiedades oD% x
% e e e e
—_— et1 Informe
m = * Qe feper @ - a
S S H A K
GlE] rerle go
EE - |z 2r 4 %] e Q @& a 8- o
Bordes H H jona Verias  Mejor Anplacin Acercar v | Cemar
N, Fo Agruparyortenar % x ol Q pignes v - B @ i
Colord... (ol
T AfsdicunGrupo ~ Y ARsdi una Ordenscibn X Biminar 1O Mover Absjo . =
Tl Nombre del Campo Ordenacén  Mastrar Cabecers Moawar P |
I 2 ‘Secotn. Codigo ~ Ascendente (]
ul coage Ascendente Informe Mensual
®
Report1 (Peperkinct: A4} £
Equime e oripein Lines Fuoero | re [ [ [ [ o [ [ dge [ 5 | o= [ [ 2
== E o T = -
L =
= T T T =
=3 3 T =
o el T
= e L =
- T =
= SRR T =
4
e SRR
e CEa e
e = - =T E3
o~ - B )
L LS T =
= e w7 S = 5
T B
= g o3 -

0% — ——

Visual Factory incorpora un potente disefiador de informes integrado que permitira adaptar los
formatos de impresion a los requerimientos de cada empresa.

El disefiador de informes permite generar cédigos de barra y graficos y los informes generados se
integran perfectamente con los diferentes moédulos de la aplicacién.

La informacion que se presenta en los informes se puede exportar a diferentes formatos.
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Otras funcionalidades

v

v

Creacion de usuarios. Es posible utilizar seguridad de usuario integrada en la propia
aplicacion o utilizar la seguridad de Windows y Active Directory.

Gestor de permisos. La aplicacién cuenta con un potente gestor de permisos que
permitira crear grupos de usuarios con accesos diferenciados a las diferentes
funcionalidades de la aplicacion.

Maestro de apoyo a la creacion de la ficha: proveedores, fabricantes, laboratorios,
clientes (pensado para laboratorios de calibracidn), departamentos responsables,
situacién de los equipos (organizacion, secciones, lineas y estaciones), unidades de
medida, controles e incidencias.

Definicion de literales de la aplicacidn. Es posible definir los literales que aparecen en las
pantallas de la aplicacidon. También se pueden afiadir y quitar campos de la ficha del
equipo.

Facil de instalar y utilizar

v

v

Aplicacién estandar de calibracién facil de instalar y actualizar.

Facil de aprender y configurar: Utiliza la tecnologia Elecsoft Application Framework:
interface de usuario basado en la filosofia de Microsoft Outlook, con posibilidad de
configurar informes y vistas, asi como realizar potentes budsquedas.

Compatible con Windows 10 y 11 de 64 bits.

Version WEB para consultas.

Compatible Office 2016 o superior de 32 bits y 64 bits.
Utiliza bases de datos MS SQL Server 2012 o superior.
Posibilidad de migracién de datos desde otras aplicaciones.
Interface de usuario disponible en espafiol e inglés.

Cursos de formacién y asesoria a su medida

Visual Factory Calibre Pag.: 11



© elecsoft

visual factory

Referenciales utilizados

v

v

ISO 9001:2015. Sistemas de gestidn de la calidad. Requisitos.

ISO 10012:2003. Sistemas de gestion de las mediciones. Requisitos para los procesos de
medicion y los equipos de medicion.

IATF 16949: 2016. Norma del sistema de gestién de la calidad automotriz.

JCGM 100:2008. Evaluation of measurement data — Guide to the expression of
uncertainty in measurement.

EA-4/02 M:2022. Evaluacion de la incertidumbre de medida en las calibraciones.
Procedimientos CEM (Centro Esparfiol de Metrologia).

MSA (Measurement Systems Analysis). Incluye entre otros el referencial elaborado por
AIAG (Automotive Industry Action Group). Incorpora los formatos de entrada de datos:

o R &R porvariables por el método de la media y el recorrido.
o R &R porvariables por ANOVA
o R &Rsininfluencia del operario.
o Atributos por el Método de las tablas de concordancia (Kappa).
o Atributos por el Método de la seial de deteccidn.
o Linealidad.
o Desviacién (Bias)
o Estabilidad.
o Calculo de los indices de capacidad Cgy Cgk
ISO 17025
FDA 21 CFR Part 11

Calculo de las tolerancias normalizadas para tampones lisos y roscados segin normas UNE
17704-2002, UNE 17-707-78, UNE 17-710-78, UNE EN ISO 286-2:2011, EN ISO 1938-
1:2015, ANSI — ASME B1.1 2019 y ANSI — ASME B1.2 - 1983

Diversas normas UNE e ISO para equipos especificos.

Visual Factory Calibre Pag.: 12



© elecsoft

visual factory

Ediciones de Visual Factory Calibre

Visual Factory Calibre Pyme

Ideal para pequeias y medianas empresas con un parque de equipos de medida no muy grande.
Pensada para utilizar las calibraciones externas e internas con procesos de calibracién o
verificacidn estandar incluidos en la propia aplicacion.

Visual Factory Calibre Profesional

Pensada para aquellas empresas con un volumen mayor de equipos y en las que es necesario que
varios técnicos de metrologia accedan simultdneamente.

Esta edicion cuenta con funcionalidades especificas como la exportacién de datos a diferentes
formatos, la importacidn desde otras bases de datos de Visual Factory Calibre, posibilidad de
incorporar médulos adicionales, ...

Visual Factory Calibre FDA

Con esta edicion las empresas de farmacia podran cumplir los requisitos especificados en FDA 21
CFR Part 11. También es ideal para laboratorios o empresas que quieran acreditarse I1SO 17025 o
simplemente para aquellas organizaciones que requieran una mayor seguridad en sus datos,
auditoria de los datos introducidos, gestidn del ciclo de aprobacién y firma electrdnica.

Esta edicion Incluye los mddulos de Audit Trail Extendido, ciclo de aprobacién, Gestion de
equipos, instrumentos y lazos y servicios relacionados a la validacion del producto como es el FAT
(Factory Acceptance Test), ademds de algunas funcionalidades especificas.

Visual Factory Calibre Visor WEB

Esta aplicacién funciona en un entorno de WEB, por lo que es posible consultar la informacidn
desde el PC, tableta o Smart pone.

Solo se pueda acceder una los médulos de Equipos, Controles de Equipos y Resultados en modo
lectura.

El licenciamiento es por usuario que se ofrece en paquetes de 50 usuarios a un precio muy
asequible.

Es necesario disponer, como minimo de una licencia Profesional o FDA
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Diferencias entre opciones
Funcionalidad Visor PYME Profe.

-n
o
>

<2

Visualizacién de registros de la aplicacion N N

Edicidn de registros de la aplicacién

Realizacién de controles con procesos estandar

< | 2| <

Realizacién de controles con formatos MS Excel previamente definidos

Configuracion de formatos MS Excel

Disefiador de informes y etiquetas

Impresion informes y etiquetas

Envio de informes por e-mail y exportacién a PDF

2|

Informe especifico de planificacion semanal / mensual a largo plazo

2|22 2| 2|2

2
< | 2| 2| 2| <]

Seguridad integrada con Active Directory N

Importacion entre bases de datos

Exportacion a PDF, MS Excel, MS Word, ... desde las vistas N

2|

Acceso simultaneo desde varios puestos

Bases de datos MS SQL Server ~ ~

||| ||| ||| 2| 2| 2| 2|2

Audit Trail basico

Audit Trail con posibilidad de firma electrénica

Ciclo de aprobaciéon con firma electrénica

Definicion de ventana temporal para la realizaciéon de la calibracion

2|

MSA 4. R & R por variables (Método de la media y el recorrido)

MSA 4. R & R por variables (ANOVA), atributos, linealidad, estabilidad y desviacién

Trazabilidad entre equipos

Historial de calibracion

Archivos vinculados y/o adjuntos

< | 2| 2| <]

Presentacién de imagenes en la familia y en la ficha del equipo

Personalizacién de vistas publicas y privadas para filtrar, agrupar, ordenar y dar formato a
los registros presentados

2|

Visualizacién de vistas publicas y privadas

P PN I = = S [ S [ [ [ [ [P P s

< | 2| <2 <2< <] <]
Pl R [ T B = - [ I

Personalizacién de campos vy literales N
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Ampliaciones de Visual Factory Calibre

Visual Factory Calibre puede ampliarse con los siguientes médulos:

Modulo de Acceso por departamentos y ubicacion

La funcionalidad de accesos por departamento y ubicacion nos permite restringir o filtrar los
equipos, controles equipos, resultados y aplicaciones a los que el usuario puede consultar o
acceder segln las organizaciones, secciones o departamentos a los que tenga acceso/asignados.

Modulo de gestion de entradas y salidas

El objetivo de este médulo es facilitar las entradas y salidas de equipos en el laboratorio, asi como
la expedicidn y recepcidn a laboratorios externos.

Modulo Registro de ubicaciones

El sistema de registro de ubicaciones desarrollado para trabajar con Visual Factory Calibre permite
usar un programa independiente, Registro de Ubicaciones, desde donde se pueden realizar los
cambios de ubicaciones, pero también permite usarlo directamente desde Visual Factory Calibre
mediante el médulo de Registro de Ubicaciones.

oW © = Definirvistas v Default v = = B . @
Fecha = Usuario Secddn Linea Puesto

[+  29/06/2023 16:08 gerardespinosa SEC-1 LIN-1 puestol
29/06/2023 16:08 gerardespinosa SEC-2 LIN-2 puesto?
29/06/2023 17:19 gerardespinosa SEC-1 LIN-1 ejemploManual

Modulo Control por uso

Permite definir, ademas del control periddico, un control de equipos basado en su utilizacion. Esté
madulo estd estrechamente relacionado con el médulo de Registro de ubicaciones, que es el que
nos dira si un equipo se esta utilizando o esta en almacén. También es posible obtener la
informacidn de si un equipo se esta utilizando o no mediante la integracién con almacenes
automaticos.

Modulo Notificaciones por Email

Este mddulo permite al administrador configurar notificaciones a los usuarios responsables de la
ejecucion de los controles. La aplicacion comprobara de forma sistematica cuando las
calibraciones y/o verificaciones u otros controles que se van a realizar. Los controles pendientes
de calibracidon se enviaran por correo electrénico a cada usuario responsable de la ejecucién de
los controles en la Seccidn o Departamento correspondiente. El administrador puede establecer la
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frecuencia, la fecha de vencimiento y la lista de usuarios a los que se permite obtener la
informacion.

Modulo de ciclo de aprobacion de los controles

Permite establecer un ciclo de trabajo en la realizacién de los controles de los equipos de medida.
De esta forma se puede editar, revisar y aprobar una calibracién, verificacion, .... Sélo para edicién
profesional, pues FDA ya lo incorpora.

Modulo de Generacion de certificados PDF

Genera y almacena automaticamente una copia del certificado realizado en formato PDF. Los
objetivos de se cumplen con este médulo son los siguientes:

e Asegurar la consistencia del certificado obtenido ya que el formato PDF, en principio, no
es modificable.

e Esimprescindible si utilizamos Visual Factory Calibre Visor WEB ya que es la Unica forma
en la que podemos ver la informacién de los certificados en el entorno WEB.

e También es necesario si queremos incorporar el médulo de firma digital.

Modulo Firma digital

Permite firmar los certificados en PDF con firmas digitales y validadas con certificados emitidos
por una Autoridad de Certificacidon (CA).

Moddulo Audit Trail Extendido FDA.
Este mddulo permite:

e Generar un informe de auditoria mucho mas detallado.
e Realizar auditoria de los registros borrados.

e Permite realizar firma electrénica de los cambios realizados.
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Modulo Gestion equipos, instrumentos y lazos
Permite asociar una ficha de equipo a diferentes conceptos asociados al tipo de equipos.

[l Datos generales | (@) Tipo de ficha Historia |~ [¥| Posbildades de medida {8 Controles | &2 Archives Vinculados  [J) Archives Adjuntos >
Tipo de ficha
Tipo: Ficha de Lazo w

Equipo al que pertenece el instrumento

Equipo: AP-001 ~  Descripdén: Anillo patrén de 35 mm

Instrumentos vy lazos que pertenecen al equipo

== Definirvistas ~  Default ~ == = B9 ~ [al

Cédigo Descripcidn = Tipo

[+ AP-003 Anille patrén 10 mm Ficha de instrumento que pertenece a un lazo
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