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Introduccion

En este documento se analizan las mejoras y nuevas funcionalidades introducidas en la aplicacién
Visual Factory Calibre 25 con respecto a la version 23.

Mejoras en la configuracion

Incertidumbre en %
Ahora es posible trabajar con incertidumbres expresadas en porcentaje (%). Esto incluye tanto la
asignacion en el patrén como la expresion de los resultados en calibraciones internas.

Un ejemplo tipico que utiliza incertidumbre en % son las llaves dinamométricas. Al torquimetro
patrén se le pueden asignar incertidumbres en %:

Codigo:* TO-001 Torcémetro patrdn 100 Mm Organizadén:® Organization W
Disponibilidad:  Disponible ~ ° Resultado: @ Apto IIncerﬁdurnbre: £L,1%K=23)
[£l Datos generales | [#] Posibiidades de medida | [ Historia | 8 Controles | 42 Archivos Vinculados | [I) Archives Adjuntos | % >
"=t 4+ W E R o 2 B~ [
len = Posibiidad = MNominal min, Mominal méx. Unidad Div.esc. Und.D.E. EMA Incertidumbre maxima Incertidumbre .. K Unid
[ 1 Fuerza 0 100 Mm 0,1 Nm I . 1,1 2 %h I

Configuracidn: Basta con activar la opcidn correspondiente para utilizar incertidumbre en %
durante las calibraciones internas.

@ General Atributos | 42 Variables Otros patrones  ¥T) Audit Tra

Parametros del calculo de incerﬁduljg:re

Coeficente incert. patron: i, & Kequ
Coefidente desviaddn: 1< Diviso
Coefidente resoluddn: 13 Incer
Coeficiente excentricdad: 0%  Globa
Coeficiente histéresis: 0% Coefic
Ofras incert. tipicas: 0% (Msm

s Incertidumbre %
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Resultados: Los resultados de la calibracién interna también mostraran el error y la incertidumbre

en %.
Cadigo:* LL-001 Descripdén: Llave dinamométrica 10 - 70 Mm [ 1 Nm
Control:* I,\\s Calbradén Procedimiento:
Fecha control: 11/01/2025 Prdximo control: 11/01/2027 i
Familiz: MLL-001 Llaves dinamométricas
Resultado: @ Apto Incertidumbre Global {correcddn nula) I = £ 3,46 %{K=2,87)
[ ceneral Atrbutos | 42 Variables Patrones | o° Archivos vinculados | [} Archivos adiuntos | ¥5) Audit Trail
E -~ @
Pasibilidad Rango Divisign escals Incertidumbre Error I. (correccdn nula) Resultado Mo apto por
b Par 10 - 70 Nm 0,1Nm 3,46 % (k=2,67) 1,14 % 3,46 % (k=2,87) @ Apto
Puntos de control :,3:-? Grafico | ¥5) Audit Trail
Refi ia = inal Patrén + D
9 [+ -S|
e Desv.
Refere.. Com.. L patrdn Tolerancia Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Media ; Correc. Correc.  Incer. Incer.
Nm patra Mm Koy MNm Nm MNm Nm Mm Nm ;Is-ntandar Nm % Nm B3It |8 Vef
B 10 0% 0,11 2 0,4 10,2 99 10,0 10,0 10,02 0,13 0,02 0,25 0,18 1,77 2,02 2,00 11
42 60 % 0,462 2 1,68 42,0 43,1 40,9 42,0 42,00 0,90 0,00 0 1,45 3,46 346 2,87 4
70 100 % 0,77 2 28 7,0 70 70,0 72,2 70,80 1,05 0,80 1,14 1,58 2,26 3,4 243 7

Puntos de control en %

En ocasiones puede ser muy interesante expresar los puntos de control en base a un % del

nominal maximo del equipo.

Continuando con el ejemplo de la Ilave dinamométrica anterior podemos configurar los puntos de

control de la siguiente manera:

+ 3 0 )]

Orden L\’ Descripdon  Mominal

O B - [a

Porcentaje en uso

[ 1 Valor minimo 0 B
2 50 (]
3 100 ]

Unidad Reiter... Documentacidn

Mm 4 2Derecha y 2 Izqu...
Mm 4 ZDerechay 2Izqu...
Mm

4 2Derechay 2 Izqu...

Calcular I

En este caso se ha expresado el 0% (o el valor minimo del rango), 60% y el 100%. Si nos fijamos en
pantalla del apartado anterior, estos valores de porcentaje corresponden a 10, 42 y 70 Nm.
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N2 de decimales automatico

La aplicacién permite configurar cada posibilidad de medida dentro del formato “Normal” para
gue tome automaticamente el nimero de decimales, seguin los decimales indicados en la division
de escala. Esto facilita la gestién de familias, como las de micrémetros, que pueden ajustarse
dependiendo si la divisién de escala es centesimal o milesimal.

El ajuste se realiza en:

[& configuracién posibiidad €0y Audit Trail

Deshabilitar el grupo de posibiidades predeterminado (el grupo predeterminado no se utilizara para completar las posibiidades)

Redondear 1. a D.E. s Dedmales aute  Decmales: 1 Tipo de patrdn: Formulario de configuracion v
Aceptacidin por IMax Aceptacidn por EMA El usuario puede modificar el nominal

Datos diferenciales Unidad dato diferencial: Tipo de lectura de patran: Mo leer v
Referencia equipo Fdrmula otras incert. tipicas:

Incertidumbre por tramos Segmentos: 1

Calibracién por segmentos o tramos

Esta funcionalidad esta disefiada para equipos de medida como reglas fijas, reglas flexibles,
flexdmetros y cintas métricas. Es util cuando el patrén no puede abarcar todo el rango del equipo
y la calibracién debe realizarse por segmentos.

Por ejemplo, para un flexdmetro de 3 metros que calibramos con una medidora de una
coordenada de 1 metro, indicaremos que utilizaremos 3 segmentos.

Lo configuraremos de esta forma:

(& Configuracin posibiidad ) Audit Trail

Deshabilitar el grupo de posibilidades predeterminado (el grupo predeterminado no se utilizarad para completar las posibilidades)

Redondear I. a D.E. s Dedimales auto  Decimales: 1 Tipo de patrdn: Formulario de conl
Aceptacion por IMax Aceptacidn por EMA El usuario puede modificar el nominal
Datos diferendales Unidad dato diferencial: Tipo de lectura de patrén: Mo leer
Referencia equipo Fdrmula otras incert. tipicas:

s Incertidumbre por tramos Segmentos: 3%

Tolerandias
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Definicion de Imax y EMA como una funcion de recta
En ocasiones la incertidumbre maxima o EMA (Error maximo admitido) vienen expresados por
una recta, por ejemplo:

e |.Max<0,06+0,0004 L
e EMA<LO0,08+0,0005L

En estos casos 0,0004 y 0,0005 son la pendiente de la recta y 0,06 y 0,08, su valor en origen. L es
el nominal maximo.

Con la nueva funcionalidad introduciriamos estos valores de la siguiente manera:

Orden = Posibiidad = MNominal min. MNominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. JEMA  EMA (Pendiente) J§I. Max I.Max. (Pendiente) |Incertidumb...

1 Exteriores 0 130 mm 0,01 mm 0,08 0,000 8 0,06 0,0004 0,008

(=]

2 Interiores

3 Profundidad

150 mm 0,01 mm 0,08 0,008) 0,06 0,0004 0,009

(=]

150 mm 0,01 mm 0,08 0,000 0,06 0,0004 0,006

Automatizacion de posibilidades con un patrén

Para juegos de herramientas con incrementos regulares (e.g., galgas de espesores de 0,1 a1 mm
en intervalos de 0,05 mm), ahora es posible introducir todos los valores de forma automatizada.

[l Datos generales | || Posibilidades de medida {Bcontroles % Configuracién avanzada | & Archivos Vinculados | [ Archivos Adiuntos

Plantila posibiidad: Citil

T B v S . @
Orden = Posibilidad E\%‘ AL entrada de p d = a X rtic
Parametros
I} Valor inicial: 0,13 Unidad de medida:® mm ~
Valor final: 1 Toleranca (Abs): 0,001 &
Incremento: 0,05 & Tolerandia (%):

[E] Datos generales 7| Posibiidades de medida %9¢controles | ™ Configuracién avanzada = ¢ Archivos Vir
Plantila posibilidad: Uit

Rt B ¢ 00 E . B &

Orden = Posibilidad Mominal Tol. sup. Tal. inf, Unidad Desviz
10,1 0,1 0,001 0,001 mm
2 0,15 0,15 0,001 0,001 mm
30,2 0,2 0,001 -0,001 mm
4 0,25 0,25 0,001 -0,001 mm
50,3 0,3 0,001 -0,001 mm
6 0,35 0,35 0,001 -0,001 mm
7 0,4 0,4 0,001 -0,001 mm
8 0,45 0,45 0,001 -0,001 mm
90,5 0,5 0,001 0,001 mm
10 0,55 0,55 0,001 -0,001 mm
11 0.6 0.6 0,001 -0,001 mm
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Copiar posibilidades entre familias y equipos
Es posible copiar las posibilidades de medida de una familia o equipo a otros, facilitando la
configuracion y reduciendo el tiempo de gestion.

-]

@ Datos generales E Posibiidades de medida I.:g Controles | 33" Configuracién a

Plantila posibilidad: Ut

LR D B
Orden = Posibilidad + Importar desde Familia Tal. inf,
Importar desde equipo
B - - »
Cadigo = Descripcion
[» DPF-001 Plantilas de formas

Galgas de espesores

Definicion de Plantillas de certificado a nivel de familia
Ahora se pueden asignar plantillas de certificado especificas para cada familia, lo que permite
disenar certificados mas ajustados a las necesidades de cada tipo de equipo.

Control:® Calibracién M Dbservadones

Procedimiento:

Configuracion del formato de entrada de datos

Tipo Formato: Sin formato e

Plantilla informe:

Plantila resultados: = | Mombre mostrado =
| I+ Attributes certificate [ Certificado atributos
s Interno
Certificate Normal Verification f Certificado Verificadon normal
s Tareas con Cido External certificate [ Certificado externo
Periodo: Mormal certificate / Certificado normal

) ) A Mormal certificate templatef Certificado normal Plantilla
s Asignar Calibracia
Tool certificate / Certificado util

Tool certificate [ Certificada Gtil - 2

Tool certificate template/ Certificade Ut plantilla
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Datos

Grafico de correccion e incertidumbre
El formato “Normal” ahora permite visualizar la entrada de datos en un grafico. Por ejemplo, para
una llave dinamométrica, se puede observar de forma visual como se comportan la correccion e

incertidumbre.

& ceneral Atributos | €71 Variables Patrones o Archivos vinculados |~ [J) Archivos adjuntos ) Audit Trail
E - @
Posibilidad Rango Divisidn escala Incertidumbre Errar 1. (correccdn nula)
b Par 10 - 70 Nm 0,1Mm 3,46 % (k=2,37) 1,14 % 3,46 % (k=2,87)
Puntos de control 3,‘.;4‘? Gréfico | %) Audit Trail
B v @
3
) ____7_______7_____
, ____7_______7_____
0,02 0
0
1 I
2 e
-3
10 15 20 25 30 35 40 45 50 35 60

Gestion fecha de baja

Resultado
O Apto

No apto par

B — Tol +
— Tol -

65 70

Se ha afiadido un campo especifico para registrar la fecha de baja de un equipo, util para generar
informes como “equipos dados de baja este afio”.

Al dar de baja un equipo, la fecha se registra automaticamente. Si el equipo se reactiva, la fecha

se borra.
[ Familias ££E Definicidn de subvistas ﬁg Equipos ﬁg PR-001 - Eguipo [&4 Galgas de espesores - ... ET Cor ™
Cédiga: k LL-001 Llave dinamométrica 10 - 70 Mm / 1Nm  Organizacion:* Organization v
Disponibilidad;  Cisponible v ° Resultado: @ Apto Incertidumbre:  * 3,46 % (K = 2,87)

@ Datos generales

Familia:* MLL-001

Responsable:  Producddn

H Posibilidades de medida

Datos de identificacidn

NP de serie: 9399922
Proveedor: ~

Fabricante: w

e e

Marca:

@l Hstoria | S9controles | & Archivos Vinculados | (I} Archives Adiuntos | D) Au 2
Llaves dinamométricas Nivel: z
Patrén s Calibrable
Modelo:
Cliente: ~
Recepcion: ~  Servido: ~ I Baja: ~ I
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Audit Trail Extendido

Esta funcionalidad esta integrada en un mdédulo de pago y ofrece:
e Mas opciones de configuracién para gestionar los niveles de auditoria.
e Registro de cambios para registros borrados.

e Firma electrdnica con motivo de los cambios.

Nota: Consulte el documento “Manual de usuario - Visual Factory Calibre Audit Trail extendido
FDA.pdf” para informacién detallada.

Integridad

e No se permite eliminar equipos que sean patrén y estén vinculados a otros equipos.

Funcionalidades generales

e Incorporacion del idioma francés en la interfaz de usuario.

e Actualizacidn a las ultimas versiones de los frameworks Microsoft .Net8 y DevExpress XAF
24.2.

e Mejora del rendimiento general de la aplicacion.
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